
外観品の成形は、傷やテカリが命取り
になります。

特にシボ金型のメンテナンスでは傷を
つけないように、絶妙な指先の力加減
で押さえ擦らないといけないので難易
度が高く、不具合があれば再加工しな
ければいけません。

シボ金型は傷つきやすい！

シボのテカリを顕微鏡で覗くと・・・

い
や
〜
ん

テ
カ
リ
を

抑
え
な
き
ゃ

凹凸がしっかり出ている

凹凸の差が小さい

シボ良品

シボ不良

内
緒
よ
〜

シボテカリの秘密知ってます！

私
は
化
粧
で
埋
め
る
わ

シボの不良を拡大すると凹凸がなくなっていることがわかります。
これは凹部に汚れがつまり、凸部が成形圧力や腐食によって削られ、
凹凸の差が小さくなるためです。

シボを施した金型が「経年劣化」しやすい
内緒話をこっそり次のページでね！

私
は
永
遠
に

　
才
よ
！
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わ



シボのエッチング剤は酸ということを忘れがちです

酸（エッチング剤）

シボの凹凸に酸が隠れている 酸が少しずつ金型を蝕む 蝕まれた金型が脆くなっていく

金型 金型

金型

シボ金型

錆発生の原因となる腐食性物質の
フタル酸がパワーアップ

シボの凹凸の分だけ表面積も広く、
溝も深く大きく粗い

高温樹脂が射出されて、錆発生の
原因となる腐食性物質のフタル酸
が元気付けられる

錆発生の原因となる腐食性物質の
フタル酸を含む樹脂カスやガス等
により腐食し、金型表面が脆くなる

シボ面は表面積が広く粗いので、シボ加工時に使用するエッチング剤（酸）が
金属組織内に含浸しやすく、酸で元々ダメージを受けているので脆くなってい
るということもあるのです。

シボ金型は汚れが潜みやすく、金型が脆くなる 若
い
頃
の
肌
と

今
じ
ゃ
違
う
の
〜

私
の
こ
と
は

忘
れ
な
い
で
ね

シボ加工を繰り返すことで金型寸法
が減ってくると・・・

成形品

金型の
目減り分が

成形品を厚くする

（水色箇所）

金 型

金 型

時間のロスや再加工経費を無駄なものととらえ、成形品質の基準
を高める改善をしませんか？それにはクリピカエースが最適です！

キャビティー

成形品

金 型

金 型

汚れが残って目詰まりをすると、腐食に
よりシボ面の凹凸形状が変化します。
汚れが残る目詰まりと腐食という２つの
要因によって金型の凹凸の差が無くなり、
シボ面にテカリが発生します。
シボ面や鏡面は手で擦ったり触れたりす
ることができないので、この問題を解決
する為には   再シボ加工が必要になりま
す。このことを繰り返していると、下図
のように   金型寸法が目減りし、成形品が
厚くなることで不良品が発生します。

成形品質と金型寿命に影響

日本全国へ無料デモンストレーション実施中

頼
も
し
い
わ
ね

フタル酸

仲良く
しよう

パワー
アップ
したぞ

高温射出錆発生の原因となる腐食性物

質のフタル酸と化した可塑剤

を含む樹脂カスやガス
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